Committed to performance.

Dedicated to deliver.

MILLSTACKER
COMPACT 12

Fiir Frasen
Hohe Kapazitat fur Werkstiicke bis 200 mm
Kleinster Platzbedarf

Einfaches Umsetzen von einer CNC-Maschine zur

anderen
Einrichtung innerhalb von 5 Minuten

Vorbereitung einer neuen Serie wiahrend der
Roboter arbeitet

SPEZIFIKATIONEN

System

Stabile, langlebige Konstruktion
Rotierender Beladetisch

Hochste Sicherheit durch Vollverkleidung

Umpositionierung

Schnelles prazises Anbinden des Systems dank
selbstzentrierenden Ankern

Fanuc-6-Achs-Roboter

Station fir seitliches Umgreifen des Werksticks
Wendestation

Betriebsstatusleuchte

Standard-Roboterschnittstelle fir alle CNC-Maschinen

HALTER SmartControl

Grafisch unterstltzte Programmierung in 12 Schritten
Touch screen

Sprache frei auswéahlbar

Eingabe wahlweise in Zoll oder Millimeter

Grafische Darstellung der Maschinenauslastung
Automatische Programmspeicherung

Anzahl einzubindende CNC-Maschinen

v

v

v
mit

Gabelhubwagen

v
12 kg
Option
Option
Option
v

v
15inch
v

EEENE RS

HALTER SmartControl Standard-Funktionen
Schonende Positionierung des Werkstticks im
Spannmittel

Nachgreifen des Werkstticks fur eine genaue
Positionierung

Innen- und AuBengreifen des Werkstlcks
Einstellen des Abstands der Blasduse

Be- und Entladen unter Bertcksichtigung der
Spindelausrichtung

Exzentrisches Be- und Entladen

Abstellen des Roboters in Parkposition

<

HALTER SmartControl erméglicht folgende optionalen Funktionen

Wenden des Werkstiick fur beidseitige Bearbeitung

Ablage des Werkstlicks auf einer Palette

Ablage des Werkstlcks an einer definierten Position, z. B.

Forderband

Entnahme von Restmaterial aus der CNC-Maschine
Reinigung des Werkstiicks auRerhalb der CNC-Maschine
Positionierung des Werkstucks an einer Messstation
Entnahme von Ausschussteilen

Radiales Greifen des Werksticks

Kundenspezifische Funktionen

Option
Option

Option
Option
Option
Option
Option
Option
Auf Anfrage
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Greifer

2-Finger-Greifer fur rechteckige Werksticke
3-Finger-Greifer flr rotationssymmetrische
Werksticke

Separater Greifer fur Roh- und Fertigwerkstticke
Standardausblasvorrichtung fir alle Greifer
Spanniiberwachung durch Endschalter im Greifer
Schnellverstellung fir Greiferfinger
Werkstlckspezifische Greiferfinger

Drucklufttiberwachung durch Sensor im Roboter

Sicherheit

Sicherheitsfeld fur Arbeitsraumiberwachung
Fanuc-DCS-Uberwachung kombiniert mit
Bodenscanner

Maschinenschutztir mit Sicherheitsabschaltung
Standard-Sicherheitszaun zwischen CNC-Maschine
und Roboterzelle

Automatischer, servoangetriebener Turoffner mit
integrierter Sicherheitsabschaltung

Geschlossene Sicherheitskette fir Not-Aus-

Schaltung

Anschliisse
Betriebsspannung
Maximale Stromaufnahme

Bendtigter Luftdruck

Abmessungen
Lange
Breite
Hohe

Gesamtgewicht

Kapazitat
v Minimale Werkstiickabmessung (L x B)
Maximale Werksttickabmessung, quadratisch (L x B)

- Maximale Werksttickabmessung, rechteckig (L x B)

v Werksttickhthe (min - max)
v Maximale Traglast des Roboters
v Max. Gesamtgewicht auf dem rotierenden Beladetisch
v Maximale Stapelhéhe
Option Anzahl Stapelstationen (1 leer)
v Maximales Gewicht pro Station
Max. Werkstlickanzahl bei Werksttickhdhe von 10 mm
Max. Werkstlickanzahl bei Werkstiickhdhe von 20 mm
v Max. Werkstickanzahl bei Werkstiickhéhe von 50 mm
Max. Werkstlickanzahl bei Werkstiickhdhe von 70 mm
v Max. Werkstlickanzahl bei Werkstlickhéhe von 85 mm
v Max. Werkstlickanzahl bei Werkstlickhdhe von 110 mm
Max. Werkstlickanzahl bei Werkstiickhdhe von 150 mm
v
Option
v
400V
16 A
6,5 bar
1315 mm
1200 mm
2010 mm
950 kg

40 mm x 40 mm
145 mm x 145 mm
40 mm x 200 mm
10 mm - 175 mm
12 kg
660 kg
375 mm
12
60 kg
407
198
77
55
44
33
22

VORTEILE

Die Vorteile des HALTER LoadAssistant sind fiir lhr Unternehmen aus vielerlei
Hinsicht enorm. Erfahrungen der Anwender des HALTER LoadAssistant zeigen,
dass sich diese Investition sehr schnell (6-18 Monate) amortisieren kann.

‘/ Ihre Produktivitat steigt durch zuséatzlichen Output, weil die tatsachlich
realisierten Spindelstunden nicht langer ausschlieBlich an die reguldren
Arbeitszeiten gebunden sind. Auch wahrend der reguldren Arbeitszeiten leisten
Ihre CNC-Maschinen mehr Spindelstunden, da der Laderoboter weder Pausen
noch Stillstande kennt.

«/ Sie sind in der Lage, schneller und flexibler auf unerwartete und auch kleinere
Serien zu reagieren, weil Sie diese einfach zwischendurch erledigen kénnen.

5/ Die Produktionskosten pro Stunde sinken. Die Lohnkosten eines
Maschinenbedieners sind 5- bis 8-mal hoéher als die Abschreibungskosten des
HALTER LoadAssistant.

WERKSTUCKSPEZIFISCHE LOSUNGEN

Die HALTER-Anwendungstechniker kénnen Rasterplatten und spezielle
Greiferfinger fur lhre spezifischen Werkstiicke konstruieren.

T+3188 01574 00 e info@haltercnc.com
www.haltercncautomation.com



